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Technisches Merkblatt — Chemisches Beizen

Werkstoff :

UmFehlbehandlungen auszuschlieRen missen samtliche Anfragen, Bestellungen und Lieferscheine die
genaue Werkstoffbezeichnung enthalten.

Fur Komponenten aus Vollmaterial oder Sonderwerkstoffen ist dies besonders wichtig.

Hohlrdume :

Hohlrdume (z. B. an Gelandern, Behaltern, Profilteilen), die nicht absolut dicht verschweilit sind, missen mit Spulbohrun-
gen versehen werden.

Ist dies aus technischen Griinden nicht mdglich, Gbernehmen wir fiir Folgeschaden keine Haftung.

Spalte / Reste :

Haben Teile konstruktionsbedingte Spalte oder werkstoffbedingte Poren oder Lunker, kdnnen Spilprobleme entstehen.
Hierbei mussen die Teile besonders lange gesplilt und getrocknet werden.

Fir nachtraglich austretende Saureriickstande aus Spalten, kénnen wir keine Gewahr ibernehmen.

Auf der Oberflache kann ein anorganischer Film zuriickbleiben, welcher nur durch eine Ultraschallreinigung entfernt wer-
den kann (nicht in unserem Leistungsangebot).

Einschliisse :
Schlackereste und andere nichtmetallische Einschliisse in der Schweil3naht (z. B. Carbonitride) bzw. im Blech werden
beim Chemischen Beizen nicht entfernt. Sie kbnnen, ebenso wie tiefsitzende Ferriteinschliisse, nur durch Schleifen beseitigt

werden (nicht im Preis enthalten).

Dieses Merkblatt ist Bestandteil jedes Dienstleistungsvertrages.
Es gelten unsere umseitigen Allgemeinen Geschafts- und Lieferbedingungen.
Metano Velten Metalltechnik GmbH ist nicht verpflichtet, Reklamationen anzuerkennen, die durch Nichtbeachtung dieser Hinweise entstehen.

Metano Velten Metalltechnik GmbH - Berliner Stralle 18 - D-16727 Velten
Geschaftsflihrung : Dirk Rojahn, Kai Rojahn
Telefon : 03304 / 31 988 Email : info@metano.de



mailto:info@metano.de

METANO

v
. Zertifiziert nach DIN 9001 : 2015 ]
Velten Metalltechnik GmbH ertiizient nac %

WarmeeinfluBzonen und Carbonitride

Sehr oft sind Warmeeinflusszonen beiderseits auch nach dem Beizen der Anlauffarben sichtbar, da sich das optische Er-
scheinungsbild des Werkstoffs in diesem Bereich verandert hat.

Besonders deutlich ist der Effekt an diinnen, von Natur aus glanzenden Blechen zu beobachten.

An dicken, warm gewalzten Blechen, die eine sehr raue Oberflache besitzen, tritt das Phanomen dagegen hauptsachlich
im rlickseitigen Bereich von angeschweildten Pratzen o. a. auf.

Ursache hierfiir sind Rekristallisationsprozesse wahrend der Abkiihlphase, die unter bestimmten Bedingungen zu einer
Kornvergréberung flihren.

Die nunmehr grofReren Kristalle werden durch das Beizen freigelegt und erhéhen die Rauigkeit, welches im Vergleich
zum ublichen Material als dunkler Streifen erscheint.

Dies sind keine Anlauffarben! Durch einen einfachen Ferrittest l1asst sich nachweisen, dass auch an diesen Stellen eine
einwandfrei passive Oberflache vorliegt und keine erhéhte Korrosionsgefahr besteht.

Schwarze Einschllsse in Schweiflnahten, bedingt durch die haufig nicht durchfiihrbare Formierung, lassen sich durch
Beizen nur unvollstandig oder garnicht entfernen.

Es handelt sich dabei um Carbonitride oder andere schlackenartige Substanzen, die infolge ihres nichtmetallischen Cha-
rakters und ihrer amorphen, glasartigen Struktur durch S&uren und andere aggressive Flissigkeiten nicht angegriffen
werden.

Ruickstande, die durch thermische Zersetzung von organischen Schmier- oder FlieRmitteln im Bereich der Warmeein-
flusszone entstanden sind, lassen sich aus den gleichen Griinden auf chemischen Wege nicht beseitigen.

Eine derartige amorphe Kohlenstoffmasse ist in keinem bekannten Medium I6slich.

Wie man an der Widerstandsfahigkeit dieser Belage gegeniiber der recht aggressiven Beizsaure erkennen kann, sind
nachteilige Auswirkungen auf die Korrosionsbestandigkeit nicht zu beflirchten.

Nach unseren langjahrigen Erfahrungen kénnen diese Erscheinungen bedenkenlos so belassen oder, falls dies nicht
moglich oder erwiinscht ist, mechanisch entfernt werden.

Roughness coarsening

Carboitrides

Heat affected zone
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